03.2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego:
Przebudowa i rozbudowa regionalnego osrodka edukacji przyrodniczej i badan nad bioréznorodnoscig pod
nazwa ,Centrum poznawania Swiata”.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji technicznej

Przedmiot: specyfikacja techniczna < Zbrojenie > odnosi sie do inwestycji wymienionej w pkt.1.1.

Zakres stosowania: jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wym.w punkcie 1.1.
1.3. Nazwy i kody grup (wg.stownika CPV)

45262310-7 <Zbrojenie>

1.4. Informacje o terenie budowy:

Wejscie na budowe: Warunkiem rozpoczecia prac zbrojeniowych jest wykonanie elementdw szatowania elementow
podlegajacych docelowo zabetonowaniu.

1.5. Zakres rohét objetych specyfikacja techniczng

Zakres z podziatem na elementy konstrukcyjne budynku:

-Fundamenty schdéw wejscowych

-Fundamenty i konstrukcja szybu windowego

-strop gestozebrowy

-Podciagi i wience;

- elemety wyszczegdlnione w opisie projektu wykonawczego konstrukcji,

Warunki wykonywania i odbioru prac zelbetowych zostaty opisane takze w czesci opisowej opracowania PW konstrukcji.

1.6. Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych:

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-zabiegi stuzace zabezpieczeniu nowych elementdw stolarki przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem;
-zabezpieczenie istniejacych koricowek przytaczy medidw przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem (w tym
kréccow okablowania elektrycznego, wypustow kanalizacji — oprdcz specjalistycznej ochrony taSmami izolacyjnymi — ostonami z
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folii PVC przed wptywem wody/wilgoci pochodzacych z betonu)

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-osadzenie oston przepustéw instalacyjnych na przejsciu przez szalunki i zbrojenie;

1.7. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej Specyfikacjiami sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji technicznej Specyfikacji Warunki Ogoélne.

2. MATERIALY.

2.1.Stal zbrojeniowa.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej — na podstawie DT w cze$ci opisowej projektu wykonawczego konstrukcji:

Stal wg PN-EN 10080:2007P PN-H-93220:2006P PN-H-93247-1:2008P PN-H-93247-2:2008P PN-ISO-6935-1:1998P
PN-H-84023-06. Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykona¢ ze stali klasy A-IlIN gatunku BS00SP epstal. Prety
rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki ze stali BSOOSP epstal (zbrojenie wg rysunkdw
wykonawczych). Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.

Zestawienia iloSciowe stali zbrojeniowej — na podstawie DT w cze$ci rysunkowej projektu wykonawczego konstrukcji.
2.1.1Dostawa stali.

Inspektor nadzoru, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecno$ci Wykonawcy odbioru stali
zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

-znak wytworcy;

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrébki cieplnej,

-cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,
-Srednice nominalna.

2.1.2.0cena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

-na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczdw, farb lub innych zanieczyszczen,

-odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania musza miesci¢ sie w granicach okre$lonych dla danej
klasy stali w normach przedmiotowych,

-prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na 1 m dtugosci preta.
2.1.3.Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym, w przegrodach
lub stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw.

2.1.4. Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z projektem.

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do
wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

2.2. Zbrojenie rozproszone.

Widkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Do zastosowania w betonach z kruszywem naturalnym
o $rednicy ziaren nie przekraczajacej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a stosunek w:c nie powinien by¢
wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilosci wody zarobowej moga by¢ stosowane domieszki chemiczne, nie powodujace korozji
widkien stalowych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogoinych.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robét

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt zbrojarskich pozostawia sie do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym
realizacjq umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych robot i
przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materialy nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sie¢ podczas transportu,

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1. Czyszczenie zbrojenia.Nalezy dokona¢ czynno$ci:
-Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,



- Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tuszez,

- Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka;

- Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie;

- Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody;

- Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wodly;

- MozZliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera Projekty;

- Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwo$ciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

Prety stotowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia
nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowiefi normy PN-B-03264.

Laczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca zapewni przygotowanie
stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wyposazonym w
urzadzenia do giecia i prostowania pretow stalowych o $rednicy do 25 mm,

5.3. Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Cze$ciowym deskowan. Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia
deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw musi
by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

5.4. Wytyczne wykonawcze dla elementéw:

Przygotowanie elementéw zbrojenia — wykona¢ zgodnie z zestawieniami stali zbrojeniowej i rysunkami warsztatowymi giecia
stanowigcmi zawarto$¢ opracowania DT w czesci rysunkowej projektu wykonawczego konstrukcii.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakoSci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadno$ci montazu zbrojenia bedg
przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna réznica
Ciecia pretow dlaL<60m 20mm
(L- dtugosc preta wg projektu) dlaL>60m 30mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0 5m 10 mm
okreslonego w projekcie) da05m<I<15m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm.
Usytuowanie pretéw otulenie (zmiana wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagar projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowitg gruboscig dla h<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm
dla_L>1.5m 20 mm
odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami a<0.05m 5mm
(a - jest odlegto$cig projektowang pomiedzy a<0.20m 10 mm
powierzchniami przylegtych pretow) a<0.40m 20 mm
a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci b <0.25m 10 mm
w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitq) b<0.50m 15 mm
grubo$¢ lub szeroko$¢ elementu b<15m 20 mm
b >1-5m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo§¢ zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczng dtugo$¢ pretdw
poszczegdlnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy faczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszone;
iloSci materialtu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdbw o S$rednicach wiekszych od wymaganych w
Dokumentacji. llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robdt.

Jednostkg obmiarowg_ jest [ t] stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Rob6t Zanikajacych wedtug zasad podanych w specyfikacji technicznej
Wymagania ogodine.

8.1. Odbior dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdre powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:



-znak wytworcy,

-$rednice nominalna,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrobki ciepinej,

-cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazde wigzki pretow,

8.2 Odbior zmontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do
Dziennika Budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej Specyfikacji,

Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

-zgodno$¢ ksztattu pretow,

-zgodno$¢ liczby pretdw i ich $rednic w poszczegdinych przekrojach,

-rozstaw strzemion,

-prawidiowe wykonanie hakdw, ztacz i dlugosci zakotwien,

-zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty bedg okre$lone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-84023106:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-93215:982 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie



